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● – эксплуатационная и технологическая прочность;  ■ – технологическая прочность;  ○ – эксплуатационная прочность
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СХЕМА обеспечения надежности сварных конструкций и оборудования

● Материалы
● Специализация
● Технологичность
● Основная конструкция
● Геометрия соединений
● Устранение
концентраторов
напряжения

● Материалы
● Специализация
● Технологичность
● Основная конструкция
● Геометрия соединений
● Устранение
концентраторов
напряжения

● Проверка
● Конструкции
● Термообработка
● Допуски на заготовки
● Сварочные материалы
● Механические свойства
■ Химический состав
○ Коррозийная стойкость

● Проверка
● Конструкции
● Термообработка
● Допуски на заготовки
● Сварочные материалы
● Механические свойства
■ Химический состав
○ Коррозийная стойкость

● Упаковка
● Условия хранения
● Скорость наплавки
● Работоспособность
● Гигроскопичность
● Механические свойства
■ Проверка
■ Химический состав
■ Условия волочения
(состояние поверхности

● Упаковка
● Условия хранения
● Скорость наплавки
● Работоспособность
● Гигроскопичность
● Механические свойства
■ Проверка
■ Химический состав
■ Условия волочения
(состояние поверхности

● Сварщик
● Вид процесса
● Форма разделки
● Погонная энергия
● Сварочные материалы
● Положение в
пространстве
● Последовательность
наложения швов
■ Защита
■ Подогрев

● Сварщик
● Вид процесса
● Форма разделки
● Погонная энергия
● Сварочные материалы
● Положение в
пространстве
● Последовательность
наложения швов
■ Защита
■ Подогрев

● Сварщик
● Подготовка кромок
● Сварочное оборудование
■ Погода
■ Условия сварки
■ Сварочные материалы

● Сварщик
● Подготовка кромок
● Сварочное оборудование
■ Погода
■ Условия сварки
■ Сварочные материалы

■ Температура
■ Контроль режима
■ Последующий нагрев
■ Стабильность подогрева
■ Регистрация температуры
подогрева

■ Температура
■ Контроль режима
■ Последующий нагрев
■ Стабильность подогрева
■ Регистрация температуры
подогрева

● Сварщик
● Условия сварки
● Погонная энергия
● Испытание сварщика
● Контроль укладки
валика

● Сварщик
● Условия сварки
● Погонная энергия
● Испытание сварщика
● Контроль укладки
валика

● Контроль подготовки
● Проверка материалов
● Контроль проплавления
● Визуальный осмотр
● Ультразвуковой
● Радиографический
● Магнитная дефектоскопия
● Квалификационное испытание
технологии

● Контроль подготовки
● Проверка материалов
● Контроль проплавления
● Визуальный осмотр
● Ультразвуковой
● Радиографический
● Магнитная дефектоскопия
● Квалификационное испытание
технологии

Улучшение
конструкции

Основной
материал

Сварочные
материалы

Условия сварки

Сварка
стальных

конструкций и
оборудования

Надежность
конструкции и
оборудования

Технология
сварки

Подогрев Погонная
энергия

Контроль



ЦЕЛИ ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ

ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В ЦЕЛЯХ:

УДОСТОВЕРЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ ПРОДУКЦИИ, ПРОЦЕССОВ ПРОЕКТИРОВАНИЯ (ВКЛЮЧАЯ
ИЗЫСКАНИЯ), ПРОИЗВОДСТВА, СТРОИТЕЛЬСТВА, МОНТАЖА, НАЛАДКИ, ЭКСПЛУАТАЦИИ, 
ХРАНЕНИЯ, ПЕРЕВОЗКИ, РЕАЛИЗАЦИИ И УТИЛИЗАЦИИ, РАБОТ, УСЛУГ ИЛИ ИНЫХ ОБЪЕКТОВ
ТЕХНИЧЕСКИМ РЕГЛАМЕНТАМ, СТАНДАРТАМ, СВОДАМ ПРАВИЛ, УСЛОВИЯМ ДОГОВОРОВ;

СОДЕЙСТВИЯ ПРИОБРЕТАТЕЛЯМ В КОМПЕТЕНТНОМ ВЫБОРЕ ПРОДУКЦИИ, РАБОТ, УСЛУГ;

ПОВЫШЕНИЯ КОНКУРЕНТОСПОСОБНОСТИ ПРОДУКЦИИ, РАБОТ, УСЛУГ НА РОССИЙСКОМ И
МЕЖДУНАРОДНОМ РЫНКАХ;

СОЗДАНИЕ УСЛОВИЙ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ СВОБОДНОГО ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ТОВАРОВ ПО
ТЕРРИТОРИИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ, А ТАКЖЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ МЕЖДУНАРОДНОГО
ЭКОНОМИЧЕСКОГО, НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКОГО СОТРУДНИЧЕСТВА И МЕЖДУНАРОДНОЙ
ТОРГОВЛИ
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ПРИНЦИПЫ ПОДТВЕРЖДЕНИЯ
СООТВЕТСТВИЯ

ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ
НА ОСНОВЕ ПРИНЦИПОВ:

ДОСТУПНОСТИ ИНФОРМАЦИИ О ПОРЯДКЕ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ
ЗАИНТЕРЕСОВАННЫМ ЛИЦАМ;

НЕДОПУСТИМОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ К ОБЪЕКТАМ, В
ОТНОШЕНИИ КОТОРЫХ НЕ УСТАНОВЛЕНЫ ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИЧЕСКИХ РЕГЛАМЕНТОВ;

УСТАНОВЛЕНИЯ ПЕРЕЧНЯ ФОРМ И СХЕМ ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ В ОТНОШЕНИИ
ОПРЕДЕЛЕННЫХ ВИДОВ ПРОДУКЦИИ В СООТВЕТСТВУЮЩЕМ ТЕХНИЧЕСКОМ РЕГЛАМЕНТЕ;

УМЕНЬШЕНИЕ СРОКОВ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ И ЗАТРАТ
ЗАЯВИТЕЛЯ;

НЕДОПУСТИМОСТИ ПРИНУЖДЕНИЯ К ОСУЩЕТВЛЕНИЮ ДОБРОВОЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СОТТВЕТСТВИЯ, 
В ТОМ ЧИСЛЕ В ОПРЕДЕЛЕННОЙ СИСТЕМЕ ДОБРОВОЛЬНОЙ СЕРТИФИКАЦИИ; 

ЗАЩИТЫ ИМУЩЕСТВЕННЫХ ИНТЕРЕСОВ ЗАЯВИТЕЛЕЙ, СОБЛЮДЕНИЯ КОММЕРЧЕСКОЙ ТАЙНЫ В
ОТНОШЕНИИ СВЕДЕНИЙ, ПОЛУЧЕННЫХ ПРИ ОСУЩЕСТВЛЕНИИ ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ

НЕДОПУСТИМОСТИ ПОДМЕНЫ ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ ДОБРОВОЛЬНОЙ
СЕРТИФИКАЦИЕЙ
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Подтверждение соответствияПодтверждение соответствия

Добровольное
подтверждение
соответствия

Добровольное
подтверждение
соответствия

Обязательное
подтверждение
соответствия

Обязательное
подтверждение
соответствия

Добровольная
сертификация
Добровольная
сертификация

Принятие
декларации о
соответствии

(декларирование
соответствия)

Принятие
декларации о
соответствии

(декларирование
соответствия)

Обязательная
сертификация
Обязательная
сертификация

Формы подтверждения соответствия
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Обязательное подтверждение соответствия

Основание для
обязательного
подтверждения
соответствия

Основание для
обязательного
подтверждения
соответствия

Технический
регламент
Технический
регламент

Объект
обязательного
подтверждения

Объект
обязательного
подтверждения

ПродукцияПродукция

Формы, схемы и
требования

обязательного
подтверждения

Формы, схемы и
требования

обязательного
подтверждения

Технический
регламент
Технический
регламент
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Добровольное подтверждение соответствия

ТребованияТребованияОбъектОбъект

- национальные стандарты;
- стандарты организаций;
- своды правил;
- системы добровольной
сертификации;
- условия договора

- национальные стандарты;
- стандарты организаций;
- своды правил;
- системы добровольной
сертификации;
- условия договора

- продукция;
- процессы производства, 
эксплуатации, хранения, 
перевозки, реализации и
утилизации;
- работы и услуги;
- иные объекты, в отношении
которых стандартами, 
договорами устанавливаются
требования

- продукция;
- процессы производства, 
эксплуатации, хранения, 
перевозки, реализации и
утилизации;
- работы и услуги;
- иные объекты, в отношении
которых стандартами, 
договорами устанавливаются
требования

ОснованиеОснование

Инициатива
заявителя на

условиях договора
между заявителем и

органом
сертификации

Инициатива
заявителя на

условиях договора
между заявителем и

органом
сертификации
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Системы сертификации отдельных элементов

(объектов) сварочного производства

Отечественные Зарубежные

Основные недостатки

систем сертификации:
1. Корпоративность
2. Отсутствие принципа
добровольности

3. Отсутствие принципа
независимости

4. Неполный перечень объектов
сертификации (см. ISO 3834)

5. Отсутствие гармонизации
требований с
международными нормами

Основные недостатки

систем сертификации:
1. Корпоративность
2. Отсутствие принципа
добровольности

3. Отсутствие принципа
независимости

4. Неполный перечень объектов
сертификации (см. ISO 3834)

5. Отсутствие гармонизации
требований с
международными нормами

Морской Регистр РФМорской Регистр РФ Lloyd’s Register

Речной Регистр РФРечной Регистр РФ TUVTUV

НАКСНАКС DNVDNV

и другиеи другие BUREAU VERITASBUREAU VERITAS

и другиеи другие



ДОБРОВОЛЬНАЯ СИСТЕМА
СЕРТИФИКАЦИИ СВАРОЧНОГО
ПРОИЗВОДСТВА
(РЕГИСТР СП РНТСО)
НАЗНАЧЕНИЕ:

В СООТВЕТСТВИИ СО СТАТЬЯМИ 21 И 23 ЗАКОНА «О ТЕХНИЧЕСКОМ РЕГУЛИРОВАНИИ» РЕГИСТР СП РНТСО
ПРЕДНАЗНАЧАЕТСЯ ДЛЯ:

ДОБРОВОЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ СВАРОЧНОГО
ПРОИЗВОДСТВА И ЕГО ОТДЕЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ТРЕБОВАНИЯМ НАЦИОНАЛЬНЫХ СТАНДАРТОВ, 
СТАНДАРТОВ ОРГАНИЗАЦИЙ ИЛИ УСЛОВИЯМ ДОГОВОРОВ;

ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ПОДТВЕРЖДЕНИЯ СООТВЕТСТВИЯ ПРОДУКЦИИ ТРЕБОВАНИЯМ ТЕХНИЧЕСКИХ
РЕГЛАМЕНТОВ (ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ДОКАЗАТЕЛЬСТВ ВЫПОЛНЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ К ЭЛЕМЕНТАМ СВАРОЧНОГО
ПРОЦЕССА, УСТАНОВЛЕННЫХ СООТВЕТСТВУЮЩИМИ РЕГЛАМЕНТАМИ И ВЗАИМОСВЯЗАННЫМИ С НИМ
СТАНДАРТАМИ).
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Основные
критерииДобровольность

(обязательность
только в

соответствии с

регламентом –
законом)

Добровольность

(обязательность
только в

соответствии с

регламентом –
законом)

Гармонизация
требований с

международными
нормами

Гармонизация
требований с

международными
нормами

Учет специфики
сварочного
процесса как

«специального»
процесса (ISO 

9001:3834)

Учет специфики
сварочного
процесса как

«специального»
процесса (ISO 

9001:3834)

Межотраслевой
подход к
критериям
оценки –

международные
критерии

Межотраслевой
подход к
критериям
оценки –

международные
критерии

Высокие
требования

НТД

Высокие
требования

НТД
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МЕЖДУНАРОДНАЯ СЕРТИФИКАЦИЯ
СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА
ПО IIW MCS ISO 3834
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РОССИЙСКОЕ НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ СВАРОЧНОЕ ОБЩЕСТВО

ПРЕДСТАВИТЕЛИ СТРАН – ЧЛЕНОВ
МЕЖДУНАРОДНОГО ИНСТИТУТА СВАРКИ

18



СТРУКТУРА
МЕЖДУНАРОДНОГО

ИНСТИТУТА
СВАРКИ
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Цель и преимущества международной сертификации

Цель международной

сертификации

Преимущества

международной

сертификации

Повышение надежности, качества, конкурентоспособности объекта
сертификации посредством оценки соответствия определенных

параметров этого объекта международным стандартам.

- Единые правила базирующиеся на современных
международных стандартах

- Взаимное признание результатов сертификаций, в какой бы стране

она не происходила



СХЕМА МЕЖДУНАРОДНОЙ
СЕРТИФИКАЦИИ
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Схемы международной сертификации

Схема сертификации
производителя для

менеджмента качества
IIW MСS  ISO 3834

Схема сертификации
окружающей среды

EMS ISO 14001

Схема сертификации
здоровья и

безопасности SMS

Применение этих трех схем сертификации производителей гарантирует

качественное, экологически чистое и безопасное производство.
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Основной
стандарт ISO 3834 
«Требование по
качеству к сварке. 
Сварка плавлением
металлических
материалов»

Часть 6. 
Руководства по
применению ISO

3834-2/3/4

Часть 5. 
Документы, 

необходимые для
обеспечения
соответствия с

требованиями по
качеству EN ISO

3834-2/3/4

Часть 3. 
Стандартные
требования
качества

Часть 4. 
Элементарные
требования
качества

Часть 2. 
Всеобъемлющие

требования
качества

Часть 1. 
Критерии выбора
соответствующего
уровня качества
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Требования к СМК сварочного производства в соответствии с ISO 3834

Раздел/ элемент ISO 3834-2 ISO 3834-3 ISO 3834-4
Анализ контракта

Анализ контракта Полностью документированный анализ. Менее широкий анализ. Подтверждение того, что приведенные
требования соответствуют
возможностям поставщика.Анализ проекта

Анализ проекта Должна быть подтверждена приемлемость конструкции для сварки.

Сварщик, оператор
сварочных установок

Сварщик, оператор
сварочных установок

Должен быть аттестован по ISO 9606-94 или ISO 1418-97.

Надзорный персонал по

сварке
Надзорный персонал по

сварке

Надзорный персонал по сварке с соответствующими техническими знаниями
согласно стандарту ISO 14731:2006 или лица с равноценным уровнем
квалификации.

Требования не предъявляются, но
должна быть персональная
ответственность изготовителя.

Персонал по контролю

качества
Персонал по контролю

качества
Необходим в достаточном
количестве

Производственное

оборудование
Производственное

оборудование

Наличие соответствующего технологического оборудования. Особые требования отсутствуют.

Обслуживание

оборудования
Обслуживание

оборудования

Особых требований нет. Требования не предъявляются.

План производства
План производства

Необходим. Необходим сокращенный
(упрощенный) план.

Требования не предъявляются.

Технологическая карта

сварки (WPS)
Технологическая карта

сварки (WPS)

Инструкция должна быть доступна для сварщика, смотри
соответствующую часть стандарта ISO 15609-1:2004.

Требования не предъявляются.

Признание технологии

сварки
Признание технологии

сварки

По соответствующей части ISO 15607:2003; ISO15609-1:2004; ISO 
15610:2003; ISO 15611:2003; ISO 15612:2004; ISO 15614-1:2004; 

Особые требования отсутствуют.

Рабочие инструкции
Рабочие инструкции

Технологические карты (WPS) или соответствующие рабочие инструкции Требования не предъявляются.

Должен быть в достаточном количестве компетентный персонал.

Должно выполняться, необходимо
иметь план техобслуживания.

Испытания св. материалов
Испытания св. материалов

Необходимо, если это оговорено
требованиями контракта.

Не предписывается. Требования не предъявляются.

Маркировка
Маркировка

Требуется, если пригодна. Не регламентируется.
Послесварочная

термообработка
Послесварочная

термообработка

Необходима регламентация и
полная регистрация.

Послесварочная термообработка. Необходима регламентация и
полная регистрация.

Прослеживаемость
Прослеживаемость

Результаты должны быть доступны в соответствии с условиями
гарантийного срока эксплуатации.

Как установлено контрактом.
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СТРУКТУРА
RUSSIAN
AUTHORISED
NATIONAL
BODY
COMPANY
CERTIFICATION

РУКОВОДЯЩИЙ СОВЕТ

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЙ КОМИТЕТ

УПОЛНОМОЧЕННЫЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ОРГАН ПО
СЕРТИФИКАЦИИ ПРЕДПРИЯТИЙ СВАРОЧНОГО
ПРОИЗВОДСТВА УНО СП (ПРОМЕТЕЙ-СЕРТ)

МЕНЕДЖЕР СХЕМЫ УНО СПМенеджер
по Качеству

Менеджер
по Качеству

Технические
службы

обеспечивающие
функционирование

УНО

Технические
службы

обеспечивающие
функционирование

УНО

Группа
подготовки и
аттестации
экспертов

Группа
подготовки и
аттестации
экспертов

Службы
ИТ, ЮС, 
ФД, КНД

Службы
ИТ, ЮС, 
ФД, КНД

Ведущие
эксперты, 
Эксперты, 

Технические
эксперты

Ведущие
эксперты, 
Эксперты, 

Технические
эксперты

Экспертные
компании

Экспертные
компании

ОСВИДЕТЕЛЬСТ-
ВОВАНИЕ

СВАРОЧНЫХ
ПРЕДПРИЯТИЙ

СЕРТИФИКАЦИЯ ПРЕДПРИЯТИЙ
И РЕГИСТРАЦИЯ СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ ИНФОРМАЦИИ
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Преимущества применения современных
(международных) стандартов и

соответствующих сертификационных схем
(или что это дает предприятиям?)

1. Повышает уровень качества, а
следовательно, надежность и
безопасность конструкций и
оборудования за счет применения
современных требований в области
менеджмента качества

2. Обеспечивает международное
признание результатов сертификации, 
а следовательно, повышает как
имиджевую, так и экономическую
составляющую предприятий на
Российском и Международных рынках

3. Обеспечивает более плавное
адаптирование Российских
предприятий к международным
требованиям, что особенно актуально
в связи с вступлением России в ВТО
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